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(5) Schneidklemm-Kontakt sowie AnschluSleiste Oder -modul und Reihenklemme mit einem 
Schneidklemm-Kontakt 

® Ein Schneidklemm-Kontakt (10) weist eine Kontaktfe- 
der (12) mit zwei federnden Kontaktschenkeln (20), die ei- 
nen Kontaktschlitz (30) begrenzen, und eine U-fdrmige 
Kraftfeder (14) auf, die als ein von der Kontaktfeder (12) 
getrenntes Bauteil ausgebildet ist. Die Schenkel (28) der 
Kraftfeder (14) veriaufen weitgehend senkrecht zu Berei- 
chen der Kontaktschenkel (20) und umgreifen diese. 
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Beschreibung 
Technisches Gebiet 

Die Erfindung belrifft einen Schneidklemm-Kontakt, der 
in der AnschluBtechnik zur Verbindung von zwei Kupfera- 
dem verwendet wird, sowie eine Anschlufileiste oder ein 
AnschluBmodul und eine Reihenklemme mit zumindest ei- 
nem Schneidklemm-Kontakt. 

Schneidklemm-Kontakte dienen allgemein dem An- 
schluB von elektrischen Leitern, was durch ein Durchdrin- 
gen einer Isolierung und der nachfolgenden Kontaktierung 
der Drahtseele des Leiters erreicht wird. Insbesondere wenn 
die anzuschlieBenden Leiter bzw. Adern vergleichsweise 
dick sind, sind fiir die beschriebene Durchdringung und 
Kontaktierung der Drahtseele der Adern vergleichsweise 
hohe Krafte und somit eine stabile Ausruhrung des Schneid- 
klemm-Kontakts erforderlich. 

Andererseits ist es fur eine kompakte Bauweise der An- 
schiuBklemme erwiinscht, die Teilung, also das MaB zwi- 
schen zwei Kontakten, moglichst klein zu gestalten. Wah- 
rend zur Sicherstellung einer ausreichenden, auf den Leiter 
wirkenden Kraft zur Durchdringung der Isolierung und zur 
Kontaktierung der Drahtseele ein stabil ausgebildeter und 
somit groBer Kontakt erforderlich ist, muB zur Erreichung 
einer kleinen Teilung der Schneidklemm-Kontakt moglichst 
kompakt ausgefuhrt werden. 

Stand der Technik 

Auf diesem Gebiet sind allgemein Schneidkiemm-Kon- 
takte bekannt, die besondere MaBnahmen fur die Unterstut- 
zung der Klemmwirkung eines Kontakts darstellen. So ist in 
der DE 87 11 376 Ul eine elektrische AnschluBklemme be- 
schrieben, deren Kontaktschlitz durch zwei Platten begrenzt 
wird, die an ihren Auflenrandem von aufgebogenen Seiten- 
wanden abgestiitzt werden. Diese Anbringung ist jedoch 
von einer BaugroBe, die sich fiir die Verwendung in kom- 
pakten AnschluBelementen nicht eignet. 

Dies gilt ebenso fur die Schneidklemme gemaB der 
DE 86 04 746 Ul, die zwei Kontaktschlitze aufweist, die je- 
weils durch ein Paar von Kontaktschenkeln begrenzt wer- 
den. Zur Kraftunterstutzung ist eine Uberfeder vorgesehen. 
Hierdurch ergibt sich eine aufwendige Gestaltung des Kon- 
takts, der dariiber hinaus durch die Verwendung von vier 
Kontaktschenkeln zur Begrenzung von zwei Kontaktschlit- 
zen vergleichsweise groB gestaltet ist. 

Eine sogenannte Frontverdrahtungsklemme ist in der 
DE 195 41 137 A 1 offenbart und weist schwenkbare Kon- 
taktbiigel auf, an die in aufwendiger Weise eine vergleichs- 
weise schmale, sich mit ihren Schenkeln parallel zu den 
Kontaktschenkeln erstreckende Uberfeder zur Unterstut- 
zung der Klemmung angebracht sein kann. Die gezeigte An- 
ordnung ist jedoch schon aufgrund der schwenkbaren An- 
bringung der Kontaktbiigel kompliziert und dariiber hinaus 
aufgrund der beweglichen Elemente storungsanfallig. 

Ferner sind im Stand der Technik Anordnungen bekannt, 
bei denen eine Kontaktfeder eine Kraftunterstutzung durch 
eine Kammer in einem Gehause erfahrt, in dem die Kontakt- 
feder aufgenommen ist Fur einen derartigen Gehauseab- 
schnitt lassen sich jedoch geeignete nachgiebige federnde 
Eigenschaflen der Gehausekammern nur schwer darstellen, 
und es ist somit hierdurch nicht moglich, die Verformung- 
scharakteristik der Kontaktfeder geeignet auszubilden. 

Darsteilung der Erfindung 

Angesichts dieser Nachteile der im Stand der Technik be- 



kannten Schneidklemm-Kontakte liegt der Erfindung die 
Aufgabe zugrunde, einen Schneidklemm-Kontakt zu schaf- 
fen, der eine geringe Baubreite in Teilungsrichtung aufweist 
und gleichzeitig fur eine zuverlassige Durchdringung der 
5 Isolierung der angeschlossenen Leiter und Kontaktierung 
der Drahtseele sorgt. Der Schneidklemm-Kontakt soil zu- 
verlassig funktionieren und dariiber hinaus in einfacher 
Weise in ein Gehause einbaubar sein. Ferner soli eine An- 
schluBleiste, ein AnschluBmodul und eine Reihenklemme 
10 mit zumindest einem Schneidklemm-Kontakt geschaffen 
werden, der den vorangehenden Anforderungen entspricht. 

Die Losung dieser Aufgabe wird durch einen Schneid- 
klemm-Kontakt mit den Merkmalen der Anspriiche 1 oder 3 
erreicht. 

15 Demzufolge weist der erfindungsgemaBe Schneidklemm- 
Kontakt eine Kontaktfeder mit zwei federnden Kontakt- 
schenkeln auf, die einen Kontaktschlitz begrenzen. Als ein 
von der Kontaktfeder getrenntes Bauteil ist eine U-formige 
Kraftfeder vorgesehen. Hierdurch kann, anders als bei eini- 

20 gen im Stand der Technik bekannten Ausfuhrungsformen, 
das Material der Kontaktschenkel und das Material der 
Kraftfeder ideal an die jeweils an diese Kornponenten ge- 
stellten Anforderungen angepaBt werden. Insbesondere 
kann fiir die Kontaktschenkel ein Material mit guten elektri- 

25 schen Leiteigenschaften verwendet werden. Fiir die Kraftfe- 
der wird in vorteilhafter Weise ein Material mit guten Feder- 
eigenschaften eingesetzt. Hierdurch kann der Kontakt insge- 
samt kompakt ausgebildet werden, indem die Kontaktschen- 
kel vergleichsweise klein gestaltet werden, was deshalb 

30 moglich ist, weil die zum Kontaktieren erforderliche Kraft 
von der getrennten Kraftfeder aufgebracht wird. Diese kann 
so gestaltet und angeordnet sein, dafi sie aufgrund der vorge- 
sehenen guten Federeigenschaften die Kontaktschenkel der- 
art in Richtung des Kontaktschlitzes zusammendruckt daB 

35 eine zuverlassige Funktionalitat sichergestellt wird. 

Die Verwendung einer getrennten Kraftfeder bietet femer 
erhebliche Vorteile im Hinblick auf die Herstellung der so- 
genannten Kontaktfeder, welche die beiden Kontaktschen- 
kel enthalt. Der Kontaktschlitz zwischen den beiden Kon- 

40 taktschenkeln kann namlich mit vergleichsweise groben 
Fertigungstoleranzen durch Stanzen hergestellt werden. 
Hierdurch ergeben sich, beispielsweise im Gegensatz zu ei- 
ner Auftrennung des Blechs durch Schneiden, sauber ausge- 
bildete Kanten. Die Breite des Kontaktschlitzes wird im we- 

45 sentlichen durch die von der Kraftfeder aufgebrachte Kraft 
gesteuert und ist in geringerem AusmaB von Fertigungstole- 
ranzen abhangig. Die Kraftfeder driickt die Kontaktschenkel 
aus einer Ausgangsstellung zu einem gewissen AusmaB zu- 
sammen, so daB sich eine gewiinschte Breite des Kontakt- 

50 schlitzes einstellt. 

Dadurch, daB die Kraftfeder die Kontaktschenkel gewis- 
sermaBen gegen deren Federkraft zusammendriickt, ist zur 
Verformung der Kontaktschenkel gegen die Kraft der Kraft- 
feder zuriick in ihren Ausgangszustand eine vergleichsweise 

55 geringe Kraft erforderlich, so daB diinne Adern kontaktiert 
werden konnen, ohne daB die Gefahr besteht, daB diese 
durchtrennt werden. Wenn jedoch vergleichsweise dicke 
Adern kontaktiert werden sollen, so ist fur die Durchtren- 
nung der ebenfalls dicker ausgebildeten Isolierung eine 

60 hohe Kraft erforderlich, die nach einem Aufspreizen der 
Kontaktschenkel iiber deren Ausgangszustand hinaus durch 
die Kraftfeder und in einem gewissen AusmaB durch die 
Kontaktfeder aufgebracht wird. In vorteilhafter Weise weist 
der erfindungsgemaBe Kontakt somit eine spezielle Feder- 

65 kennlinie auf und ist fur eine groBe Bandbreite von Adem 
dunnerer und dickerer Ausbildung verwendbar. 

GemaB einer ersten Ausfiihrungsform des erfindungsge- 
maBen Schneidkle mm- Kontakts sind die Federschenkel, die 
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nachfolgend auch lediglich als Schenkel bezeichnet werden, 
der U-formigen Kraftfeder weitgehend plattenformig und 
verlaufen weitgehend senkrecht zu den Kontaktschenkeln. 
Ferner umgreifen die plattenformigen Schenkel der Kraftfe- 
der die Schneid-Klenunbereiche der Kontaktschenkel uber 
eine sich entlang des Kontaktschlitzes erstreckende Breite. 
Hierdurch wird eine vorteilhafle Kombination einer durch 
die Kontaktschenkel gebildeten Kontaktfeder und einer ge- 
trennten Kraftfeder erreicht. Beispielsweise konnen die 
Kontaktschenkel und die Kraftfeder so ausgebildet und an- 
geordnet sein, daB die Kontaktkanten der Kontaktschenkel, 
die einen Kontaktschlitz bilden, auch bei Offnung des Kon- 
takts, beispielsweise beim AnschlieBen von Adern, parallel 
zueinander bleiben. Dies wird durch die Ausrichtung der 
Schenkel der Kraftfeder senkrecht zu der Richtung der Kon- 
taktschenkel und dem Haiten der Schneid-Klemmbereiche, 
das durch die plattenformigen Schenkel uber eine gewisse 
Breite erfolgt, erreicht. Bei dieser Orientierung gestaltet sich 
dariiber hinaus die Verbindung der Kontakt- und der Kraft- 
feder zur Ubertragung der Federkrafte besonders einfach. 

Fur die beschriebene erste Ausfuhrungsform ist es vor- 
teilhaft, wenn die Kontaktschenkel in einem von ihrem Ende 
entferaten Bereich abgewinkeit sind. Es ist anzumerken, daB 
die Kontaktschenkel an der Kontaktfeder ublicherweise ein- 
stiickig ausgebildet sind. GewissermaBen sind sie an einer 
Stelle, die von ihren Enden entfemt liegt, miteinander ver- 
bunden, so daB an dieser Stelle der durch die Kontaktschen- 
kel begrenzte Kontaktschlitz endet. Wenn nunmehr bei dem 
erfindungsgemaBen Kontakt in dem Bereich zwischen dem 
vorderen Ende der Kontaktschenkel und ihrer Verbindungs- 
stelle eine Abwinkelung, vorzugsweise um etwa 90°, vorge- 
sehen ist, so kann die Kraftfeder mit ihren senkrecht zu den 
Kontaktschenkeln verlaufenden Schenkeln an den vorderen 
Bereichen der Kontaktschenkel derart angebracht werden, 
daB dich der Kontaktschlitz bei paralleler Anordnung der 
Kontaktschenkel offhet. 

Wahrend bei nicht abgewinkelten Kontaktschenkeln 
beim Eindriicken einer Ader in den Kontaktschlitz eine 
weitgehend V-formige Offnung der Kontaktschenkel er- 
folgt, liegt bei der beschriebenen Ausfuhrungsform eine V- 
forrnige Offnung lediglich fur den Bereich zwischen der be- 
schriebenen Abwinkelung und der Verbindungsstelle der 
Kontaktschenkel vor. Wenn die Kontaktschenkel zwischen 
der Abwinkelung und ihren vorderen Enden unter einem 
Winkel von etwa 90° zu dem vpranstehend genannten Be- 
reich verlaufen, so ergibt sich eine Offhungsbewegung der 
Kontaktschenkel, die bei einer weitgehend parailelen An- 
ordnung der beiden Kontaktschenkel erfolgt. 

Wenn daruber hinaus erfindungsgemaB die Kraftfeder an 
diesem vorderen Bereich der Kontaktschenkel derart ange- 
bracht ist, daB ihre Schenkel weitgehend senkrecht zu den 
Kontaktschenkeln verlaufen, so ergibt sich eine gute Unter- 
stiitzung der Offhungsbewegung der Kontaktschenkel da- 
hingehend, daB diese bei weitgehend paralleler Ausrichtung 
auseinandergehen. Dies ist insbesondere dann vorteiihaft, 
wenn zwei Leiter gleichzeitig, also in einem Kontaktschlitz 
hinter- oder ubereinander, anzuschlieBen sind. Bei einem 
sich V-formig offnenden Kontakt fuhrt dies dazu, daB der 
naher an dem Ende der Kontaktschenkel angeordnete Leiter 
weniger stark geklernmt und kontaktiert wird, wahrend fiir 
den unteren Leiter die Gefahr besteht, daB seine Drahtseele 
zu stark eingeschnitten wird. Diese Nachteile werden bei der 
beschriebenen Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen 
Schneidklemm-Kontakts dadurch vermieden, daB sich der 
Kontaktschlitz weitgehend parallel off net, so daB die Off- 
nung des Kontaktschlitzes und damit die Klemmung der je- 
weiligen Ader fur beide Adern weitgehend gletch ist. 

Eine zweite Ausfuhrungsform der Erfindung stimmt hin- 



sichtlich der getrennt von den Kontaktschenkeln ausgebilde- 
ten Kraftfeder mit der ersten Ausfuhrungsform uberein. Bei 
der zweiten Ausfuhrungsform verlaufen die Schenkel der 
Kraftfeder jedoch weitgehend parallel zu den Kontaktschen- 
5 keln, wobei die Kontaktschenkel zwischen den Schenkeln 
der Kraftfeder so fortgesetzt sind, daB sie die Kraftfeder 
durchdringen. 

Hierdurch kann eine besonders kompakte Ausbildung des 
Schneidklemm-Kontakts erreicht werden. Dieser weist ins- 

L0 besondere lediglich zwei Kontaktschenkel auf und ist test 
angeordnet Daruber hinaus konnen die Kontaktschenkel 
selbst bzw. das Bauteil, an dem diese ausgebildet sind, mit 
guten elektrischen Leiteigenschaften versehen sein. 

Die fiir die zuverlassige Kontaktierung der Adem erfor- 

15 derliche Kraft wird durch die getrennte Kraftfeder aus ei- 
nem Material mit guten Federeigenschaften aufgebracht, 
wobei diese in platzsparender Weise an den Kontaktschen- 
keln angebracht ist. Die Schenkel der U-formigen Kraftfe- 
der verlaufen gewissermafien unmittelbar an den AuBenran- 

20 dern der Kontaktschenkel, wobei auch die Schenkel der 
Kraftfeder zumindest teilweise von den Kontaktschenkeln 
durchdrungen sein konnen. Diese Durchdringung liegt ins- 
besondere fiir den Boden, also den Bereich zwischen den 
Schenkeln, der Kraftfeder vor. Folglich benotigt die U-fbr- 

25 mige Kraftfeder ebenso wie bei der ersten Ausfuhrungsform 
in einer Richtung seitlich von den AuBenrandern der Kon- 
taktschenkel wenig Bauraum, so daB eine geringe Teilung 
fur AnschluBklemmen mit einem derartigen Schneidklemm- 
Kontakt erreicht werden kann. Fiir eine zuverlassige Kon- 

30 taktierung eingefuhrter Adern kann die getrennte Kraftfeder 
aus einem geeigneten Material die erforderliche Kraft zur 
Verfugung stellen. 

Bevorzugte Weiterbildungen der Erfindung sind in den 
weiteren Anspriichen beschrieben. 

35 Bevorzugt sind bei dem erfindungsgemaBen Schneid- 
klemm-Kontakt die Kontaktschenkel und die Schenkel der 
Kraftfeder formschliissig miteinander verbunden. Hierdurch 
ergibt sich bei der Zusammenwirkung der Kraftfeder mit der 
Kontaktfeder eine einfache und zugleich fiir die Aufbrin- 

40 gung der erforderlichen Krafte zweckmaBige Anbringung. 
Eine besonders einfache Ausbildung der Verbindungs- 
stelle zwischen der Kraftfeder und den Kontaktschenkeln 
laBt sich in Form einer Aussparung der Kontaktschenkel an 
ihren AuBenrandern realisieren. In diese Aussparungen kon- 

45 nen die Schenkel der Kraftfeder eingreifen und fiir die form- 
schlussige Verbindung sorgen. 

Besondere Vorteile lassen sich erhalten, wenn die Kraftfe- 
der auf die Kontaktfeder aufrastbar ist. Hierdurch kann vor 
dem Einsetzen in ein Gehause gewissermaBen eine Einheit 

50 ausgebildet werden, die in diesem Zustand unter Bedingun- 
gen, die nicht durch das Gehause beengt sind, zusammenge- 
setzt werden kann. 

In anderen Anwendungsfallen wird bevorzugt, daB die 
Kraftfeder und die Kontaktfeder voneinander lose sind, d. h. 

55 daB nicht vorgesehen ist, daB sie aufierhalb eines Gehauses 
fest miteinander verbunden werden. In diesem Fall werden 
die Kraft- und die Kontaktfeder hinsichtlich ihrer Lage 
durch ein Gehause oder eine Gehausekammer funktionsge- 
recht positioniert. Dadurch, daB in dieser Ausfuhrungsform 

60 die Aussparungen an den AuBenrandern der Kontaktschen- 
kel und die mit diesen Aussparungen zusarnmenwirkenden 
- Bereiche der Kraftfeder entfallen konnen, wird der Aufbau 
der beiden Eiemente besonders einfach. Die erforderliche 
Lagezuordnung wird durch Bereiche des Gehauses gewahr- 

65 leistet, in das die Kraft- und die Kontaktfeder eingefuhrt 
werden. 

Fur bestimrnte Anwendungsfalle kann es vorteiihaft sein, 
wenn die Kontaktschenkel hinsichtlich einer Richtung senk- 



recht zu ihrer flachigea Erstreckung versetzt und/oder ver- 
dreht zueinander angeordnet sind. Eine Versetzung bedeutet 
in diesera Zusammenhang, daB die beiden Kontaktschenkel 
an voneinander geringfligig beabstandeten Steilen entlang 
der Lange einer eingefiihrten Ader liegen. Unter Verdrehung 5 
ist zu verstehen, daB die jeweiligen Blechoberflachen der 
Kontaktschenkel nicht in einer gemeinsamen Ebene liegen. 
Vielmehr stehen sie durch die Verdrehung schrag zueinan- 
der. GegebenenfaUs konnen die beiden Kontaktschenkel so- 
wohl versetzt als auch zueinander verdreht sein. 10 

Fur die Einfuhrung der Adern kann es insbesondere bei 
der Verwendung von Litzenadern vorteilhaft sein, wenn 
diese trichterfbrmig und " weich" gestaltet sind, also in Form 
eines Einfuhrtrichters ausgebildet sind, der keine Schneid- 
kanten aufweist. Die Schneidkanten, die der Durchtrennung 15 
der Isolierung dienen, sind vielmehr erst im weiteren Ver- 
lauf der Kontaktschenkel ausgebildet. Hierdurch wird weit- 
gehend vermieden, daB die auBeren Litzenleiter beschadigt 
oder abgetrennt werden. 

Fur andere Anwendungsfalle wird bevorzugt, daB die 20 
Kontaktschenkel eine Emfuhroffhung aufweisen, die mit 
Schneidkanten versehen ist. Hierbei handelt es sich urn so- 
genannte Vorschneidkanten, die nicht der Kontaktierung der 
Drahtseele dienen, sondern die Isolierung bereits beim Ein- 
fiihren der Adern teilweise aufreiBen. Bei Verwendung ent- 25 
sprechender Adern konnen hierdurch Vorteile im Hinblick 
auf die Zuverlassigkeit der Durchdringung der Isolierung 
und der Kontaktierung der Drahtseele erhalten werden. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 30 

Nachfoigend wird die Erfindung anhand von beispielhaft 
in den Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsformen naher 
erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer ersten Ausfiih- 35 
rungsfonn eines erfindungsgemaBen Schneidklemm-Kon- 
takts; 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines erfindungsge- 
maBen Schneidklemm-Kontakts in einer zweiten Ausfiih- 
rungsform; 40 

Fig. 3 eine schematische Draufsicht der in Fig. 1 darge- 
stellten Ausfuhrungsform; 

Fig. 4 eine schematische Querschnittsansicht von zuein- 
ander versetzt liegenden Kontaktschenkeln; 

Fig. 5 eine schematische Querschnittsansicht von zuein- 45 
ander verdreht angeordneten Kontaktschenkeln; und 

Fig. 6 eine schematische Querschnittsansicht von versetzt 
und verdreht zueinander angeordneten Kontaktschenkeln. 

Ausfuhrliche Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsfor- 50 
men der Erfindung 

Wie in Fig. 1 dargestellt ist, besteht der erfindungsge- 
maBe Kontakt 10 aus einer sogenannten Kontaktfeder 12 ei- 
nerseits und einer davon getrennten Kraftfeder 14 anderer- 55 
seits. Bei dem gezeigten Beispiel erstrecken sich von einem 
Basis abschnitt 16 der Kontaktfeder 12 vorderhalb einer er- 
sten Abwinkelung 18 zwei zueinander weitgehend parallele 
Kontaktschenkel 20. Diese beiden Kontaktschenkel 20 sind 
in ihrem Verlauf bis zu ihren vorderen Enden 22 nochmals 60 
abgewinkelt. In dem Bereich zwischen der zweiten Abwin- 
kelung 24 und dem vorderen Ende 22 werden die beiden 
Kontaktschenkel 20 seitlich von der U-fbrmigen Kraftfeder 
14 umgriffen, Zur Ausbildung einer formschlussigen Ver- 
bindung zwischen den Kontaktschenkeln 20 und der Kraft- 65 
feder 14 weisen die beiden Kontaktschenkel 20 jeweils an 
ihrem AuBenrand eine Aussparung 26 auf, in welche die ab- 
gesetzten Enden der beiden Schenkel 28 der Kraftfeder 14 



eingesetzt sind. Hierdurch ergibt sich eine formschlussige 
Verbindung zwischen der Kraftfeder 14 und der Kontaktfe- 
der 12. 

Bei der in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsform handelt 
es sich um diejenige Ausfuhrungsform der Erfindung, bei 
der die Kontaktschenkel 20 weitgehend senkrecht zu den 
Schenkeln 28 der Kraftfeder 14 verlaufen. Wie aus der Figur 
ersichtlich ist, sind die Bereiche der Kontaktschenkel 20, die 
sich zwischen der Abwinkelung 24 und dem vorderen Ende 
22 befinden, weitgehend horizontal ausgerichtet. Im Gegen- 
satz dazu erstrecken sich die Schenkel 28 der Kraftfeder 24 
weitgehend vertikal. Bei Einfuhrung einer Ader in den Kon- 
taktschlitz 30 an den vorderen Enden 22 der Kontaktschen- 
kel 20 wird eine Kraft auf die beiden Kontaktschenkel 20 
ausgeiibt, die diese nach auBen spreizt. Diese Spreizung 
muB gegen die Federkraft der Kontaktschenkel 28 erfolgen, 
welche die Kontaktschenkel 20 zusammendruckL Aufgrund 
der Tatsache, daB die Kontaktschenkel 28 uber eine gewisse 
Breite, namlich im Bereich der Erstreckung der jeweiligen 
Aussparung 26, an den AuBenseiten der Kontaktschenkel 20 
anliegen, und aufgrund der Tatsache, daB die Kontaktschen- 
kel 20 an der S telle 24 abgewinkelt sind, bleiben die Kon- 
taktschenkel auch in gespreiztem Zustand weitgehend paral- 
lel zueinander. 

Waren die Kontaktschenkel 20 namlich im Bereich der 
Stelle 24 miteinander verbunden, so hatten sie das Bestre- 
ben, sich (in der Draufsicht gesehen) V-forrnig zu offnen. 
Bei der gezeigten Ausfuhrungsform erfolgt eine derartige V- 
fbrmige Offhung jedoch fur die Kontaktschenkel 20 nur im 
Bereich zwischen der Abwinkelung 24 und der Stelle in der 
Nahe der zweiten Abwinkelung 18, an welcher der Kontakt- 
schlitz endet, und die beiden Kontaktschenkel 20 in den ge- 
meinsamen Basis abschnitt 16 iibergehen. 

Diejenigen Bereiche der Kontaktschenkel 20, die sich 
zwischen der Abwinkelung 24 und dem vorderen Ende 22 
befinden, bleiben weitgehend parallel zueinander und bewe- 
gen sich bei der Offhung im wesentlichen so weit auseinan- 
der, wie dies fur die jeweilige Stelle 24 an dem Kontakt- 
schenkel 20 der Fall ist. Dies gilt in weitgehend gleichem 
AusmaB fur den Bereich endang der Kontaktschenkel 20 
zwischen der Abwinkelung 24 und dem vorderen Ende 22. 
Durch die Aufbringung der externen Kraft durch die Kraft- 
feder 14 auf die AuBenrander der Kontaktschenkel in die- 
sem Bereich wird die parallele Ausrichtung der beiden Kon- 
taktschenkel 20 in diesem Bereich zueinander weiter unter- 
stiitzt, so daB die Einfuhrung von zwei Adern problemlos 
moglich ist ohne daB sich eine unterschiedliche Ofifhungs- 
breite fur die hintereinander eingefiihrten Adern ergibt, wie 
dies bei einer herkommlichen, V-formigen Offhung der Fall 
ware. 

Es sei noch angemerkt, daB die Kraftfeder 14 inklusive 
ihrer Schenkel 28 eine gewisse Langserstreckung zur Aus- 
bildung von Schenkeln 28 und einem Verbindungsstuck 
zwischen den Schenkeln aufweist, die weitgehend platten- 
fbrrnig sind. Hierdurch kann, wie erwahnt, eine breit ver- 
teilte Aufbringung der externen Kraftunterstutzung auf die 
beiden Kontaktschenkel 20 gewahrleistet werden. In Fig. 1 
ist ferner gezeigt, daB die Enden 22 der Kontaktschenkel 20 
als Einfuhroffnung fur den Kontaktschlitz 30 schrag ausge- 
bildet sind, so daB sich eine sanfte Einfuhrung von Adern er- 
gibt. 

SchlieBlich weist der Kontaktschlitz einen schmalen Be- 
reich zwischen dem Ende 22 und der Abwinkelung 24 und 
einen breiteren Bereich zwischen den Abwinkelungen 24 
und 18 auf. 

In Fig. 2 ist eine zweite Ausfuhrungsform des erfindungs- 
gemaBen Schneidklemm-Kontakts 10 dargestellt. Erfin- 
dungsgemaB weist auch der Kontakt 10 gemafi Fig. 2 eine 
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Komaktfeder 12 auf, die von einer getrennt ausgebildeien 
Kraftfeder 14 gewissermaBen umgriffen wird. Die Kontakt- 
feder 12 ist hinsichtlich des Kontaktschlitzes und der vorde- 
ren Enden 22 der beiden Kontaktschenkel 20 zu der Kon- 
taktfeder 12 ahnlich gestaltet, mit der Ausnahme, daB die 5 
Kontaktschenkel 20 nicht abgewinkelt sind. Vielmehr befin- 
det sich an der Kontaktfeder 12 ledigiich eine einzige Ab- 
winkelung 18 zwischen einem Basisabschnitt 16 und den 
Kontaktschenkeln 20. 

ErfindungsgemaB ist die Kontaktfeder 12 in vorteilhafter 10 
Weise aus einern eiektrisch gut leitenden Material ausgebil- 
det, das nicht notwendigerweise gute Federeigenschaften 
aufweist. Zur Aufbringung der erforderlichen Klemm- und 
Kontaktierungskraft auf eingefuhrte Adern werden die Kon- 
taktschenkel 20 von auBen durch die getrennte Kraftfeder 14 15 
aus einem Material rnit guten Federeigenschaften umgrif- 
fen. Bei der Ausfuhrungsform von Fig. 2 ist die Kraftfeder 
14 ebenfalls mit einer gewissen Langserstreckung ausgebil- 
det, so daB sowohl die Schenkel 28 als auch die Verbindung 
32 zwischen den beiden Schenkeln 28 plattenformig gestal- 20 
tet sind. 

Bei der in Fig. 2 dargestellten Ausfuhrungsform wird die- 
ser Verbindungsbereich 32 zwischen den beiden Schenkeln 
28 von den Kontaktschenkeln 20 durchdrungen. Hierdurch 
kann die Kraftfeder 14 platzsparend im Bereich der Kon- 25 
taktschenkel 20 angeordnet und angebracht werden und 
stort in keiner Weise die Ausbildung des Basisabschnitts 16. 
Bei der gezeigten Ausfuhrungsform sind daruber hinaus im 
Bereich der beiden Schenkel 28 der Kraftfeder 14 geeignete 
Aussparungen 34 ausgebildet, durch die sich die Kontakt- 30 
.schenkel 20 im Bereich ihrer AuBenrander erstrecken. 

Die Schlitze 34 enden jedoch ein gewisses Sttick vor der 
Oberkante der Kraftfeder 14, so daB in den Endbereichen 
der Kontaktschenkel 28 durchgehende Flachen ausgebildet 
sind, mit denen die beiden Kontaktschenkel 28 in Ausspa- 35 
rungen 26 der Kontaktschenkel 20 mit diesen verbunden 
sind. Insbesondere kann die gezeigte Kraftfeder 14 durch 
Einfuhrung der Kontaktschenkel 20 durch das Verbindungs- 
stiick 32 in der Kraftfeder 14 und Nach-unten-Schieben der 
Kraftfeder 14 auf die Kontaktfeder 12 aufgerastet werden. 40 
Hierdurch ergibt sich eine Einheit eines Schneidklemm- 
Kontakts, die vor dem Einbau in ein Gehause zusammenge- 
setzt und gehandhabt werden kann. 

Altemativ ist es denkbar, daB die beiden Komponenten 
durch das Gehause ohne die zur Verrastung erforderlichen 45 
MaBnahmen an den Kontakten (Aussparung 26) und an der 
Kraftfeder (entsprechende Flachen) verbunden werden. Mit 
anderen Worten werden die Komponenten einzeln in das 
Gehause oder Gehauseteile eingesetzt) und beim Zusam- 
menbau des Gehauses erfolgt die erforderliche Lagezuord- 50 
nung. Im iibrigen weist ein Gehause, in das die erfindungs- 
gemaBen Schneidklemm-Kontakte einzusetzen sind, einen 
Schieber auf, in den die Adern eingefuhrt werden konnen, so 
daB sie beim Herunterdriicken des Schiebers in die jeweili- 
gen Kontaktschlitze 30 eingedriickt werden. 55 

Zu der Ausfuhrungsform von Fig. 2 ist noch anzumerken, 
daB sich hierbei die Kontaktschenkel 20 und die Schenkel 
28 der Kraftfeder 14 weitgehend parallel zueinander erstrek- 
ken, was bei bestimmten Anwendungsfallen vorteilhaft ist. 
Hierbei wird ferner durch die kompakte Anbringung der 60 
Kraftfeder 14 an der Kontaktfeder 12 fur eine geringe Bau- 
groBe gesorgt, und durch die externe Kraftfeder 14 kann die 
auf eine eingefuhrte Ader aufgebrachte Kraft in vorteilhafter 
Weise gesteuert werden. 

In Fig. 3 ist erganzend dargestellt, wie bei der in Fig. 1 65 
dargestellten Ausfuhrungsform eine Offnung des Kontakt- 
schlitzes 30 bei paralleler Anordnung der beiden Kontakt- 
schenkel 20 erfolgt. Die schemausche Draufsicht zeigt, daB 
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sich diejenigen Bereiche der Kontaktschenkel 20, die zwi- 
schen der in Fig. 1 dargestellten Abwinkelung 18 und der 
zweiten Abwinkelung 24 verlaufen und sich gemaB der Dar- 
stellung von Fig. 3 weitgehend senkrecht zur Zeichnungs- 
ebene erstrecken, V-formig bffnen. Die Bereiche der Kon- 
taktschenkel 20 vorderhalb der Abwinkelung 24 folgen der 
Bewegung der jeweiligen Stellen 24, so daB sie - rnit Unter- 
stutzung durch die Kraftfeder 14 - parallel zueinander blei- 
ben. Somit treten die Kontaktschenkel 20 in weitgehend par- 
alleler Ausrichtung zueinander in Richtung der Pfeile A 
bzw. A' auseinander, so daB fur zwei nacheinander einge- 
fuhrte Adern 36 ein Kontaktschlitz 30 vorliegt, der weitge- 
hend gleich groB ist. 

Fig. 4 zeigt schematisch eine bevorzugte Anordnung der 
beiden Kontaktschenkel 20 zueinander. In der Querschnitts- 
ansicht ist zu erkennen, daB die beiden Kontaktschenkel 20 
bezuglich einer Richtung B, in der eine eingefuhrte Ader 
verlauft, zueinander versetzt sind. Hierdurch lassen sich bei 
bestimmten Anwendungsfallen giinstige Kontaktierungsei- 
genschaften erreichen. 

In Fig. 5 sind die beiden Kontaktschenkel verdreht zuein- 
ander angeordnet, das bedeutet, daB sie mit ihrer flachigen 
Erstreckung keinen exakten rechten Winkel zur Verlaufs- 
richtung B einer eingefuhrten Ader bilden, sondem gegen- 
iiber dieser Ausrichtung ein wenig verdreht sind. Hierdurch 
kann ebenfalls eine gunsdge Kontaktierungswirkung erzielt 
werden. GemaB Fig. 6 konnen die beiden vorangehend ge- 
nannten MaBnahmen miteinander kombiniert werden, die 
beiden Kontaktschenkel 20 sind namlich sowohl zueinander 
versetzt als auch verdreht. Auch durch diese Ausbildung 
kann.erfindungsgemaB in Kombination mit einer getrennten, 
externen Kraftfeder ein zuverlassiges Kontaktieren von ein- 
gefuhrten Adem auf vergleichsweise geringem Bauraum er- 
reicht werden. 

Patentanspriiche 

1. Schneidklernm-Kontakt, mit 

- einer Kontaktfeder (12) mit zwei federnden 
Kontaktschenkeln (20), die einen Kontaktschlitz 
(30) begrenzen, und 

- einer U-formigen Kraftfeder (14) mit platten- 
formigen Federschenkeln (28), 

- die als ein von der Kontaktfeder (12) getrenntes 
Bauteil ausgebildet ist, 

- wobei die plattenformigen Federschenkel (28) 
senkrecht zu Schneid-Klemm-Bereichen der Kon- 
taktschenkel (20) verlaufen und diese uber eine 
sich endang des Kontaktschlitzes (30) erstrek- 
kende Breite umgreifen. 

2. Schneidklernm-Kontakt nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kontaktschenkel (20) in ei- 
nem von ihrern Ende (22) entfernten und nach dem 
Kontaktschlitz (30) liegenden Bereich (24) derart abge- 
winkelt sind, daB sie mit Hilfe der Kraftfeder (14) auch 
beim Offnen des Kontaktschlitzes (30) im Bereich des 
Kontaktschlitzes (30) parallel zueinander verlaufen. 

3. Schneidklernm-Kontakt, mit 

- einer Kontaktfeder (12) mit zwei federnden 
Kontaktschenkeln (20), die einen Kontaktschlitz 
(30) begrenzen, und 

- einer U-rorrnigen Kraftfeder (14), 

- die als ein von der Kontaktfeder (12) getrenntes 
Bauteil ausgebildet ist, und 

- deren Federschenkel (28) weitgehend parallel 
zu den Kontaktschenkeln (20) sind, wobei die 
Kontaktschenkel (20) zumindest in dem Bereich 
(32) zwischen den Federschenkeln (28) die Kraft- 
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feder (14) so durchdringend verlaufen, daB die 
Enden der Federschenkei (28) quer zu den Kon- 
taktschenkeln (20) ausgerichtet sind. 

4. SchneiaUdemm-Kontakt nach einem der vorange- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 5 
Kontaktschenkel (20) und die Federschenkel (28) der 
Kraftfeder (14) formschlussig verbunden sind 

5. Schneidklemm-Kontakt nach einem der vorange- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kontaktschenkel (20) an ihren AuBenrandern fur einen to 
Eingriff mit den Federschenkeln (28) der Kraftfeder 
(14) ausgespart sind. 

6. Schneidklemm-Kontakt nach einem der vorange- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kraftfeder (14) auf die Kontaktfeder (12) aufrastbar ist. 15 

7. Schneidklemm-Kontakt nach einem der Anspriiche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Kraftfeder 
(14) und die Kontaktfeder (12) voneinander lose vorge- 
sehen sind und hinsichtlich ihrer Lage durch ein Ge- 
hause oder eine Gehausekammer funktionsgerecht Po- 20 
sitioniert werden. 

8. Schneidklemm-Kontakt nach einem der vorange- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kontaktschenkel (20) hinsichtlich einer Richtung senk- 
recht zu ihrer flachigen Erstreckung versetzt und/oder 25 
verdreht zueinander angeordnet sind. 

9. Schneidklemm-Kontakt nach einem der vorange- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kontaktschenkel (20) mit ihren vorderen Enden (22) 
trichterforrnig ohne Schneidkanten ausgebildet sind. 30 

10. Schneidklemm-Kontakt nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Kontakt- 
schenkel (20) an ihren vorderen Enden (22) im Bereich 
der Offhung ausgebiidete Schneidkanten aufweisen. 

11. AnschluBleiste oder -modul mit zumindest einem 35 
Schneidklemm-Kontakt nach zumindest einem der 
Vorangehenden Anspriiche. 

12. Reihenklemme mit zumindest einem Schneid- 
klemm-Kontakt nach einem der Anspriiche 1 bis 10. 
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